
菊田鉄工株式会社（製造業）

代表取締役社長
菊田 崇

品質至上

＜歯車加工でニッチトップ企業になる＞
・世界トップレベルの超高精度歯車部品生産体制の構築
・２４時間自動生産工場の構築
・完全一貫生産体制の構築

売上高100億円実現の目標と課題

2029年3月期の売上高目標100億円に向け、
年率7％程度の成長を目指す。

課題①～④について以下の手段を用いて解決する。
①超高精度加工体制の構築

高精度加工が必要なEV分野へ進出する。
②２４時間自動生産

加工機械とロボットの独自の組合わせで可能とする。
③顧客範囲の拡大

新分野の営業体制を強化する。
④完全一貫生産体制の構築

熱処理工程の会社を内製化し、一貫生産を実現

売上高100億円実現に向けた具体的措置

①ニッチトップになるための技術開発体制
②工場稼働率の向上
③受注先の拡大
④ワンストップ受注化による付加価値向上

実現目標 課題

目指す成長手段 実施体制

企業理念・100億宣言に向けた経営者メッセージ

※本宣言は企業自身がその責任において売上高１００億円を目指して、自社の取組を進める旨を宣言するものです

大府工場と当社製品

〇本社所在地：

愛知県大府市半月町1丁目55番地

〇事業概要：

■自動車トランスミッション用歯車

■精密小型歯車

■産業機械用歯車の製造

〇常時使用する従業員：132名（2025年5月）

〇現在の売上高： 80億円（2025年3月期）

○法人番号：9180001014312

○Web：

https://kikuta-tekko.co.jp/index.html

①大型歯車２４時間自動ライン体制の構築
②超高精度歯車部品生産体制の構築
③営業体制の強化
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